Lokomotywa Sm48-instrukcja montazu.

Wskazowki ogolne:

Model lokomotywy Sm48 nalezy do trudnych 1 jest bardzo pracochtonny. Nalezy unika¢
pospiechu a podstawowymi zaleceniami jest zachowanie duzej doktadnosci przy wycinaniu
czgsci metalowych, staranne formowanie ich oraz dopasowywanie do siebie przystajacych
elementow poniewaz to zawazy na koncowym wygladzie modelu. Przed rozpoczeciem
budowy zaleca si¢ szczegotowe zapoznanie z instrukcjg oraz fotografiami, szczegolnie z fot.
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Budowe nalezy prowadzi¢ wg. numeracji czgsci.

Z narzedzi potrzebne nam beda: ostry ndz(skalpel), nozyczki do blaszek (bardzo mate),
twarda podkladka do wycinania blaszek, papiery o réznej ziarnisto$ci(300, 600, 1000, 1200),
pilnik iglak, zaginarka do blaszek lub noze monterskie(z tamanym ostrzem), linijka(najlepiej
metalowa), penseta, lutownica z do$¢ ostrym grotem, cyna z matg iloscia kalafonii,
topnik(Aber lub woda lutownicza), klej cyjanoakrylowy, suwmiarka, wiertarka - najlepiej
stolowa oraz wiertla ¢ 0,2-3mm, drut ¢ 1mm(najlepiej miedziany, antenowy), §rut otowiany
badz otowiane blaszki wedkarskie, drut 0,2mm z uzwojenia transformatora, Dremel lub co$
podobnego + tarcze do cigcia i szlifowania, do cigcia najlepiej jak najciensze (ja mam
0,15mm ¢ 24mm), do szlifowania ceramiczna lub diamentowa, pret ¢ 2,6mm oraz 3,5mm
(moga by¢ gwozdzie) polistyren, poxipol, struna gitarowa 0,2mm do mechanizmu KKS,
cierpliwos¢ ;)

Inne wskazowki:

Jesli zamierzamy lutowac¢ lokomotywe¢ to nalezaloby wycia¢ sobie z cyny cienkie plasterki, ja
uzywam cyny ¢ 1mm. To pozwoli nam unikna¢ tzw. buly podczas lutowania. Zawsze tatwiej
doda¢ cyny niz potem usuwac jej nadmiar. Przy kazdym lutowaniu w miejsce gdzie ma by¢
lut dajemy odrobing topnika. Tak wigc za kazdym razem kiedy pisz¢ lutujemy mam na mysli
spasowanie elementow, zakroplenie topnika, nabranie cyny na grot i zlutowanie elementow.
Lutowanie mozemy réwniez zastapi¢ klejeniem tak wigc stowo lutujemy jest tozsame ze
stowem kleimy. Sam wybor miejsca gdzie lutujemy cze$¢ nalezy do wybory sktadajacego ale
nalezy pamigta¢ aby nie zrobi¢ zbyt duzych lutow tam gdzie potem znajda si¢ inne czgsci,
moze by¢ kolizja.



Za kazdym razem po wycigciu elementow oczyszczamy je papierkiem lub pilnikiem z
pozostatosci tacznikdw, oczywiscie delikatnie, giebokie rysy na blaszce bedzie wida¢ po
pomalowaniu

Blaszki wyginamy tak aby podtrawienia byty w srodku, chodz nie jest to regutg. W opisie
budowy bedzie zaznaczone jesli podtrawianie ma by¢ na zewnatrz nalezy wygiac¢ element.
Wigkszo$¢ matych czesci ma swoj nadmiar ale nalezy pamigtaé, aby obchodzi¢ si¢ z nimi
ostroznie. Cze$ci najlepiej ktas¢ na biatej kartce, beda dobrze widoczne.

Montaz ptytki elektronicznej powinien zosta¢ wykonany za pomocg lutownicy kolbowe;.
Lutownice transformatorowe nie nadajg si¢ do lutowania elektroniki z racji uzyskiwania przez
nie wysokiej temperatury w bardzo krotkim czasie. Wysoka temperatura moze uszkodzi¢ lub
spali¢ elementy elektroniczne!

Opis budowy

Montaz zaczynamy od wstepnego posktadania wozkow ale jeszcze bez zgbatek w srodku,
slimakow pociggowych, blaszek kontaktowych itp. Jedynie sam korpus i kota oraz boczki
wozkow. Wozki potrzebne beda do pasowania odleglosci 1 poprawnosci montazu elementow
ramy. Podobnie trzeba przygotowac silnik — natozy¢ na walki silnika gniazda watkéw
Cardana.

Rama:

Czgsci ramy oznaczone sg numerami od 1-13a. Wszystko wykonujemy tak jak na
fotografiach. Kolumny wspierajace plytke elektroniczng cz. 10 wypetniamy od $rodka
polistyrenem a najlepiej otowiem a potem zalewamy klejem. Po wyschni¢ciu pasujemy plytke
1 wiercimy w kolumnach otwory do przykrecenia ptytki.

Aby sprawdzi¢ pasowanie schodkow i zbiornika nalezy juz w tym momencie przygotowaé
boczki wozkow tj. przyciaé na koncach rury piasecznic praktycznie przy samych sprezynach.
Jest to konieczne bo wdzki Roco sg nieco innej konstrukeji niz te w Sm48. W miejsce
wycietych rurek piasecznic mozemy wstawic imitacje z blach cz. 57po uprzednim
wywierceniu otwordow. Kolejnym etapem jest wykonanie czopow wozkow jak na foto. Czopy
majg wystawac¢ od spodu 5,5mm Czopy wklejamy badz zalewamy cyng od srodka
lokomotywy tak aby nie byto kolizji dla obracajacego si¢ wozka Z jednej strony w miejscu
podtrawien wklejamy wsporniki woézkow aby lokomotywa si¢ nie kotysata. Wsporniki maja
mie¢ 2,2mm wysokosci.

Tak przygotowang ram¢ mozemy teraz wyposazy¢ w wozki w celu wykonania proby
swobody obrotu wozkdéw 1 braku ich kolizji z innymi elementami (schodkami, zbiornikiem.)
Trzeba rowniez pamigta¢ aby wozek nie ocierat o ramie KKS.

Zbiornik przed przylutowaniem nalezy wypehi¢ do kofica olowiem dla zwigkszenia
obcigzenia. Oczywiscie trzeba patrzy¢ czy da si¢ zamontowac zbiornik na jego czopie cz.8.
Nie mozna wiec przesadzi¢ z ilo$cig $rutu itp.

Uwaga — czesci stabo widoczne na fotkach lub niewidoczne:

-Srubowane obudowy buforéw cz. 3 montujemy pod buforami w podtrawieniach na
czotownicy.

-podstawa zbiornika cz.6 sktadamy w ,,skrzyneczke” i montujemy pod ramg w wyznaczonym
zaglebieniu. Do $rodka cz.6 wktadamy cz.8, sktadamy ja podobnie jak cz.6.

-zbiorniki powietrza montujemy przyklejajac. Pomigedzy zbiornikiem paliwa a zbiornikiem
powietrza ma by¢ 2mm.

-KKS wkladamy odwrotnie, po przetozeniu gniazda przez otwor w zgarniaczu przekrecamy
KKS o 180°



-schodki cz.11 zaginamy 2x0 90° jak na fotkach. Nast¢pnie cz.11a sktadamy w harmonijke
tak aby wpusty pasowaty do otwordéw, nastepnie wktadamy cz.11a do cz.11 1 lutujemy ze
sobg a nastepnie do ramy. Nalezy pamigtac, ze schodki sg prawe i lewe, zaleznie od strony
ramy.

-zbiornik paliwa cz. 12/12a sktadamy jak na foto, jedyne czego nie wida¢, ze cz. 11A trzeba
ztozy¢ na pot




czop wozka

bowietrza










Buda:

Budg jak 1 budke maszynisty wykonujemy roéwniez w kolejno$ci numeracji czesci poczawszy
od najwiekszych elementow skonczywszy na detalach. Budg cz. 14 zaginamy wykorzystujac
wregi 15, jedng wrege trzeba zlozy¢ z trzech sztuk cz.15 1 od dotu zabezpieczy¢ zamknieciem
cz.18. Podobnie zaginamy przdd cz.16. Do niego rowniez przewidziano wregi cz.17 ktore
skladamy i zabezpieczamy tak samo jak cz. 15. Wregi doskonale pokazuja czy doktadnie i
wlasciwie wygigliSmy budg 1 czolo. Mozna je wlutowac dla wzmocnienia konstrukcji w
miejscach bezkolizyjnych — tam gdzie nie ma otworéw na inne elementy. Jednakze nie jest to
konieczne

Wydech cz. 35a-35d (bez podstawy cz.35 ktorg trzeba zamontowac wczes$niej) powinien
wystawa¢ Smmliczgc od podstawy na dole do jego gornej krawedzi. Wysoko$¢ na jaka ma
wystawac komin wiatraka obrazuje kropka wyprawiona na cz.36.




Wszystkie pokrywy na dachu maja tapki ktore trzeba zagiaé¢. Lapki wchodza w otwory w
dachu. Jedynie cz.34 trzeba zamontowac¢ z ten sposob aby kropka wytrawiona na jej spodniej
czesci znalazta si¢ na srodku okienka do lutowania.













UWAGA: Polaczenia lutowane wykonywane od srodka na bocznych $cianach muszg by¢
plaskie. Jesli beda wystawaly nie da si¢ potem swobodnie zalozy¢ budy na rame¢. W
przedziale silnikowym jest bardzo ciasno, Wszystkie wystajace luty i lapki poreczy
nalezy zeszlifowac.







Czesci stabo widoczne lub zaslonigte:

-gorna krawedz cz.16 ksztattujemy w ten sposob, ze zaginamy ten grzebien w tuczki
dopasowujac do ksztattu budy a nastgpnie zalewamy cyna. Na koncu szlifujemy papierem
sciernym do pozadanego ksztattu.

-ramke¢ gornego reflektora cz.55 sktadany na po6l, montujemy dopiero po pomalowaniu na
srebrno 1 wstawieniu szybki.

-niektére gorne pokrywy nie maja tapek mocujacych. Jednakze na dachu sg wytrawione na
wylot zarysy w ksztalcie katownikéw. Pokrywy montujemy tak, ze maja zastonic te
katowniki, oczywiscie pokrywy maja by¢ ustawione na $rodku.

-uszczelki szyb kabiny c¢z.40-42 montujemy po pomalowaniu na czarno.

-porgcze ¢z.58-60 montujemy tak jak na fotkach z tym, ze lutujemy je dopiero do doktadnym
uformowaniu. Otwory\ na porgcze w podtodze i czole lokomotywy oraz schodkach doktadnie
pasuja do poreczy takze uksztattowanie ich musi by¢ wykonane dobrze. Porgcze maja od dotu
mate poszerzenie wigc nie powinny wchodzi¢ w otwory dalej niz do tego momentu. Po
umieszczeniu poreczy w otworach lutujemy je do dotu i od $rodka lokomotywy



Elementy wykonywane recznie:

W modelu w zwigzku z ich ksztattem trzeba wykonac recznie, z blach si¢ nie da.

Do wykonania mamy zbiorniki powietrza, cylindry hamulcowe, filtr powietrza i element przy
wentylatorze. Ponizej rysunki techniczne w skali 1:1 (TT).
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Rys. 1 Zbiornik powietrza
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Rys. 2 Cylinder hamulcowy
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Rys. 3 cze$¢ przy wentylatorze




Rys. 4 Filtr powietrza



Czesci opcjonalne:

W zestawie znajduje si¢ par¢ czesci opcjonalnych. Sg to:

-ramki reflektorow cz.5bi. Mozna je zamontowac¢ zamiast czgsci Sb

-podstawy reflektoréw(garnkow). Gdy zdecydujemy si¢ na budowe Sm48 w wersji z
garnkami nalezy wykorzystac te czesci. Otwory na nie znajduje si¢ nad czotownica
lokomotywy. Jesli montujemy oryginalne reflektory otwory te nalezy od srodka zala¢ cyng i
lekko przeszlifowa¢ z wierzchu.

Skladanie wozkow:
Woézki sktadamy jak na fotkach ponizej nie zapominajac przesmarowacé wszystkich zebatek,
slimakow pociaggowych itp.




Malowanie, brudzenie:

Lokomotywe przed malowaniem trzeba doktadnie wymy¢ z topnika. Do tego celu uzywamy
spirytusu, ptynu do naczyn itp. Catos¢ trzeba pomalowaé podktadem do metalu. Kolory to
zwykly z6tty, zielony to mieszanka dwoéch farb — Gunze C66 1 C302. Czarny Gunze C33,
szary Gunze C308, pomarancz to Humbrol 18 gloss. Pod kalki lakier btyszczacy, po
potozeniu kalek caty model lakierem satynowym. Ja uzywam twardych lakierow zywicznych
MicroScale.

Jesli kto$ zdecyduje si¢ pobrudzi¢ lokomotywe to polecam pudry/pigmenty Vallejo.



