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Lokomotywa SM42 HO - instrukcja montazu.

Wskazowki ogolne:

Model lokomotywy Sm42 nalezy do trudnych 1 jest bardzo pracochtonny. Nalezy unikac pospiechu a podstawowymi zaleceniami jest zachowanie

duzej doktadnosci przy wycinaniu czesci metalowych, staranne formowanie ich oraz dopasowywanie do siebie przystajacych elementow
poniewaz to zawazy na koncowym wygladzie modelu. Przed rozpoczeciem budowy zaleca si¢ szczegdlowe zapoznanie z instrukcja,

schematami 1 arkuszem z czesciami

Budowe¢ nalezy prowadzi¢ wg. numeracji czesci.

Z narzedzi potrzebne nam beda: ostry noz(skalpel), nozyczki do blaszek (bardzo mate), twarda podktadka do wycinania blaszek, papiery o roznej
ziarnistosc1(300, 600, 1000, 1200), pilnik 1glak, zaginarka do blaszek lub noze monterskie (z tamanym ostrzem), linijka, penseta, lutownica z dos¢
ostrym grotem, cyna z malg iloscig kalafonii, topnik (Aber lub woda lutownicza), klej cyjanoakrylowy, suwmiarka, wiertarka - najlepiej stolowa
oraz wiertta ¢0,4-5Smm, drut @1,2mm(najlepiej miedziany, antenowy), Srut olowiany badz otowiane blaszki wedkarskie, drut 0,5mm z uzwojenia
transformatora, Dremel lub cos podobnego + tarcze do cigcia, najlepiej jak najciensze (Ja mam 0,15mm ¢ 24mm), cienkoscienna rurka ¢ 3mm

[najlepiej do tego celu wykorzystac starg antene teleskopowg od TV lub radia], szpilki ¢ 0,7mm, poxipol, cierpliwosc ;)

Inne wskazowki:

Jesli zamierzamy lutowac lokomotywe to nalezatoby wycia¢ sobie z cyny cienkie plasterki, ja uzywam cyny ¢ lmm. To pozwoli nam unikng¢

tzw. buly podczas lutowania. Zawsze tatwiej doda¢ cyny niz potem usuwac jej nadmiar. Przy kazdym lutowaniu w miejsce gdzie ma by¢ lut

dajemy odrobine topnika. Tak wigc za kazdym razem kiedy pisze lutujemy mam na mysli spasowanie elementdw, zakroplenie topnika, nabranie
cyny na grot 1 zlutowanie elementow.Lutowanie mozemy rowniez zastapi€ klejeniem tak wiec stowo lutujemy jest tozsame ze stowem kleimy.
Za kazdym razem po wycieciu elementow oczyszczamy je papierkiem lub pilnikiem z pozostatosci tgcznikow, oczywiscie delikatnie, giebokie

rysy na blaszce bedzie wida¢ po pomalowaniu. Blaszki wyginamy tak aby podtrawienia byty w srodku. W opisie budowy be¢dzie zaznaczone
jak nalezy wygia¢ element. Wigkszos¢ matych czesci ma swoj nadmiar ale nalezy pamigtac, aby obchodzi€ si¢ z nimi ostroznie.
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drut 1,2mm

rurka 1Tmm dt. 7mm witozona w rurke 1,5mm

rurka Tmm ucieta  rurka/drut 1mm ucieta/y rurka 1,5mm ucieta
na dt. 2,5mm na dt. 7mm na dt. 5mm

rurka 3mm ucieta
na plasterki gr. 1mm

i

opitowane na koncach sruby wkreci¢ w otwory

(podparcie wozkow) drut 0,5mm skrecony

_nakretka ’ 7 nawalou 2mm
oy 14
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cztery moduty wlutowac na rogach budy
poprawnosc¢ sprawdzi¢ skrecajgc lokomotywe

40

41
32

39

20 ,, 72
: 71
: */ b4a
o , 31
., 65
: 37 .
5 2 | — ” ,,,,’,’:,’,:,’,’:,’,;1,_,» 35
65 »_ 38 %
55+56- Sy v o0
<>
I 67
89  / | .
84 h O T
O — 51
31
42

wentylator 57 i wspornik 58
montujemy od spodu
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