Weglarka 601W - instrukcja montazu.

Wskazowki ogolne:

Model weglarki 601W jes latwy i mato pracochtonny. Nalezy jednak unika¢ pospiechu a
podstawowymi zaleceniami jest zachowanie duzej doktadno$ci przy wycinaniu czesci
metalowych, staranne formowanie ich oraz dopasowywanie do siebie przystajacych
elementow poniewaz to zawazy na koncowym wygladzie modelu. Przed rozpoczeciem
budowy zaleca si¢ szczegdtowe zapoznanie z instrukcja oraz fotografiami, szczegdlnie z fot.
,,Arkusz numeracja”.
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Budowe nalezy prowadzi¢ wg. numeracji czgsci.

Z narzedzi potrzebne nam beda: ostry ndz(skalpel), nozyczki do blaszek (bardzo mate),
twarda podktadka do wycinania blaszek, papiery o rdznej ziarnistosci(300, 600, 1000, 1200),
pilnik iglak, zaginarka do blaszek lub noze monterskie(z famanym ostrzem), linijka, penseta,
lutownica z do$¢ ostrym grotem, cyna z matg iloscia kalafonii, topnik ( moze by¢ ten z oferty
UMF), klej cyjanoakrylowy, suwmiarka, drut ¢ 0,2mm (struna), cierpliwosc¢ ;)

Inne wskazowki:

Jesli zamierzamy lutowac to nalezaloby wycia¢ sobie z cyny cienkie plasterki, ja uzywam
cyny @lmm 1 kulek BGA. To pozwoli nam unikna¢ tzw. buty podczas lutowania. Zawsze
tatwiej doda¢ cyny niz potem usuwac jej nadmiar. Przy kazdym lutowaniu w miejsce gdzie
ma by¢ lut dajemy odrobing topnika. Tak wigc za kazdym razem kiedy pisz¢ lutujemy mam
na mysli spasowanie elementow, zakroplenie topnika, nabranie cyny na grot i zlutowanie
elementow.

Lutowanie mozemy rowniez zastgpic klejeniem tak wiec stowo lutujemy jest tozsame ze
stowem kleimy.

Sciany boczne:
Wycinamy $ciany boczne cz.1.




Najpierw zaginamy cze$¢ obwodziny blizej $ciany,

potem czgs¢ zabkowana, mozna po jednym zabku.




Przed lutowaniem stupkéw warto przylutowac¢ haki, zaginamy je w harmonijke i dajemy lut.

Weciskamy stupek pod obwodzine i lutujemy na dole od tytu, potem przy obwodzinie. Stupki

maja na dole was montazowy ktory wchodzi w otworem na dole $ciany.
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Wycinamy i formujemy stupki specjalne ¢z.3-5. Te przy drzwiach wyczystkowych iw
miejscu gdzie kiedy$ byty drzwi.




11 wyginamy okapnik.
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Drzwi wyczystkowe €z.6 zginamy na p

Nastepnie lutujemy.



Montujemy kratke na list przewozowy cz.7 i porgcz przy shupku cz.8

Nastepnie formujemy drabinke €z.9 zginajac ja dwa razy o 90 stopni.

Lutujemy do $ciany. Pod obwodzong sg otworki na drabinke. Na dole $ciany tez.
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Wycinamy $ciang¢ czolowg cz.10, stupki cz.11 prawy i1 lewy (obok siebie), poprzeczke cz.12 1

Sciany boczne gotowe.
maly stupek cz.13.

Sciany czolowe.



Formujemy obwodzine, najpierw cze$¢ czotowa potem gorng powierzchnie.
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Mozemy lutowa¢ stupki, majg z boku otworki na poprzeczke i pasuja tylko w jeden sposob.
Najpierw lutujemy duzy stupek pionowy, potem poprzeczke a na koncu maty stupek
pionowy.

Podobnie jak stupki $ciany bocznej i te majg was montazowy.

Sciany boczne sa juz gotowe. Warto dodaé, ze maja one po bokach na gorze wpust laczacy z
obwodzong. Na dole s skrzydetka ktére nalezy odgia¢ o 90 stopni. Pasuja do dotkow w
bocznych $cianach.



Podloga

Podtoga to cz.14. Zaginamy ja dwa razy po 90 stopni na dtuzszych koncach.




Potem wyginamy wszystko w pudetko.

Mechanizm KKS cz. 16 i 17 montujemy jak na filmie:
https://www.youtube.com/watch?v=8bcuO_Nf7p0
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https://www.youtube.com/watch?v=8bcuO_Nf7p0

Wycinamy dwa odcinku drutu 0,2mm O struna.

Podloga gotowa. Czas potaczy¢ wszystko w jedng cato$¢. Najpierw szlifujemy Nadiami lutéw
w tylu $Scian.




Uzywajac wezesniej wspomnianych wpustow i skrzydetek montazowych $ciany czolowe;j
pasujemy ja do $ciany bocznej a nastepnie lutujemy spoing pachwinowg na catej dtugosci.

Mamy $ciany potaczone w jedng calos¢.
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Wkitadamy podioge tak aby zrownata sie z dolng krawedzig $ciany(ta najwyzej podcieta).
Lutujemy podtoge po dolnej krawedzi pudta, od tylu po bokach i od czota.

Lutujemy instalacje hamulcowg cz.18. Do instalacji mamy cylinder hamulcowy, dwa pekate
zbiorniki powietrza i maty zbiornik wyrownawczy.




Zaginamy nozki instalacji.

Odcinamy wszystkie nadlewy od odlewow i lutujemy badz kleimy do instalacji jak na foto.
UWAGA. W zaleznosci od wersji cylinder hamulcowy i zbiornik wyrownawczy moga by¢
zywiczne lub mosi¢zne.

Tak przygotowana instalacje montujemy w okreslonym miejscu. Tak aby ciggna zgrywaly sie
z tablicami przestawczymi i mocowaniem kota hamulcowego. Jako pasowanie stuzg dotki w
podtodze.




Calg instalacje lutujemy jak na foto. Ciggna lutujemy do tablic, mocowanie kota
hamulcowego. Lapki instalacji zaginamy wokot podtuznicy i rowniez lutujemy.
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Montujemy srubowane blachy buforéw cz.19 i bufory.




Odcinamy nadlewy.

Lutujemy bufory pod podtoga od tytu. Tarcze buforowe trzeba lekko przeszlifowac aby
pozby¢ sie §ladu po taczeniu potdwek form.
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Aby wozki nie zahaczaly o instalacje — uproszczenie zwigzane ze skala konce instalacji
nalezy zaglebi¢ migdzy belki podtuznicy i tam przylutowac.

- ——————————— - - o———— -




Wozki

Budowe zaczynamy od wycigcia cz.21 i 22. Wagon posiada dwa rozne wozki takze nie nalezy
ich pomyli¢ ze soba.




Woézki sktadamy w harmonijke tj. zaginamy ile$ razy o 180 stopni podtrawieniem na
zewnatrz. Zespoty maznicowo/resorowe majg wpusty w postaci jezyczkoéw ktore nalezy
odgia¢ o 90 stopni do tytu.

Kolejnym etapem jest uformowanie boczkoéw €z.23 i 24. Cz.23 nalezy potaczy¢ z cz.21 a
€z.24 z cz.22. Pukki boczka zaginamy do srodka o 90 stopni. Gorne wzmocnienia zaginamy
do $rodka, dolne odwijamy na zewnatrz. Nie nalezy zapomnie¢ 0 trojkatnych zeberkach na
dole ktore zaginamy do $rodka wézka.



Teraz mozemy umiesci¢ maznice/resory w boczkach. Wktadamy przez otwory wspomniane
elementy i lutujemy z tytu.




Mamy juz boczki, nalezy teraz wygia¢ belki taczace boki wozka ¢z.25 i 26. Jedna belka cz.25
ma uszka ktore nalezy wygiaé do gory — na zewnatrz przestrzeni wozka Abu pudto wozka nie
bujato sie.
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Wozek mozemy przykreci¢ do podtogi.

Wozki majg taka wiasciwos¢, ze trzeba je przykrecac z zatozonymi koncowymi osiami.
Srodkowa wktadamy po przykreceniu. Kota jakie nalezy uzy¢ to 7,7mm obustronnie
izolowane.

Na koniec otrzymujemy gotowy wagon.

Po lutowaniu wagon nalezy doktadnie umy¢ z resztek topnika, spitowanej cyny itp.
Weglarke malujemy z wierzchu farbg RAL 3009, pod spodem na czarno.

Ponizej znajduje si¢ schemat oznaczen dla poszczegolnych epok.

Wkrotce...



