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UMF — Unique Model Factory
Konrad Wawryn
23-107 Strzyzewice, Pszczela Wola 4/2
REG. 060729881, NIP 7132888836
tel. 693276261, www.eaos.pl

Parowoz Ty51 - instrukcja montazu.

UMF-Unique Model Factory
Profesjonalna pracownia modelarska, sprzedaz detaliczna i hurtowa modeli,
projektowanie modeli, doradztwo techniczne z zakresu modelarstwa
kolejowego. Projektowanie zestawdw fototrawionych oraz czesSci taboru
kolejowego.


http://www.eaos.pl/

Wskazowki ogolne

Model parowozu Ty51 nalezy do trudnych i jest bardzo pracochtonny. Nalezy unikac
pospiechu a podstawowymi zaleceniami jest zachowanie duzej doktadnosci przy wycinaniu
cze$ci metalowych, staranne formowanie ich oraz dopasowywanie do siebie przystajacych
elementow poniewaz to zawazy na poprawnym dziataniu i kohcowym wygladzie modelu.
Przed rozpoczeciem budowy zaleca si¢ szczegdtowe zapoznanie z instrukcja.

Budowe nalezy prowadzi¢ wg. numeracji czesci.

Z narzedzi potrzebne nam beda: ostry ndz(skalpel), nozyczki do blaszek (bardzo mate),
twarda podktadka do wycinania blaszek, papiery o r6znej ziarnistosci(300, 600, 1000, 1200),
pilnik iglak, zaginarka do blaszek lub noze monterskie(z famanym ostrzem), linijka, penseta,

lutownica z do$¢ ostrym grotem, cyna z matg iloécig kalafonii, topnik(Aber lub woda
lutownicza), klej cyjanoakrylowy, suwmiarka, wiertarka - najlepiej stotowa oraz wiertta ¢0,4-
3mm, Dremel lub co$ podobnego + tarcze do cigcia, najlepiej jak najciensze (ja mam 0,15mm
¢ 24mm), rurka 2mm, duzo cierpliwosci 1 ostroznosci ;)

Inne wskazowki

Jesli zamierzamy lutowa¢ lokomotywe to nalezatoby wycia¢ sobie z cyny cienkie plasterki, ja
uzywam cyny ¢ lmm i kulek lutowniczych 0,7mm. To pozwoli nam unikng¢ tzw. buly
podczas lutowania. Zawsze tatwiej dodaé¢ cyny niz potem usuwac jej nadmiar. Przy kazdym
lutowaniu w miejsce gdzie ma by¢ lut dajemy odrobing topnika. Tak wi¢c za kazdym razem
kiedy pisz¢ lutujemy mam na mysli spasowanie elementéw, zakroplenie topnika, nabranie
cyny na grot i zlutowanie elementow.

Lutowanie mozemy rowniez zastapi¢ klejeniem tak wiec stowo lutujemy jest tozsame ze
stowem kleimy. Ja nie polecam klejenia bo uwazam, ze nie zapewnia odpowiedniej

wytrzymatos$ci.
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Za pomocg pensety ustawiamy na pta

skim podfozu, wyréwnujemy i fapiemy lutem,
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Lutujemy tozyska
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Zaginamy I lutujemy taczniki boczkow ramy.
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Teraz przydadza sie stare osie z osig 1,5mm.
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Pierwsze 1 pigte tozyska w boczkach ramy rozwiercamy wierttem 1,5mm tak aby otwor miat
1,6mm. Wkladamy osie i sktadamy dwie potowki ramy. Sprawdzamy katy, prostolinijnos¢
ramy. Potem lutujemy potowki ramy ze sobg bez wyciagania osi.
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Sktadamy ze soba po dwie Scianki skrzyni, wktadamy w obudowe 1 tapiemy lutem.
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Potem wkladmy wczesniej zlutowaq skrzynke I lutujemy wszystko ze soa;.

ww;l\w.eaos.pl



Wycinamy kawatek rurki lub preta Srednicy 2mm 1 wlutowujemy do skrzynki sprzggowe;.
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Pasujemy skrzynie do ramy.

. www.eaos.pl
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WSPORNIK KOTLEA I PRZEDNIA CZESC RAMY
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Podobnie jak poprzednio przy skrzyni sprzegowej bierzemy po dwie §cianki boczne
wspornika i wlutowujemy do obudowy. UWAGA: Scianki z podhuznymi otworami maja
przylega¢ do zewnegtrznej strony wspornika. Tak uformowang cze$¢ taczymy z uprzednio

zlutowana skrzynia wspornika.



WWW.Ea0s.pl

o —
==

Y
HAY




° UMF °
o UniqueModelFactory




UMF

o UniqueModel lnmr;

WWWw.eaos.pl







CZOLOWNICA

Zaginamy | lutujemy.
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Wlutowujemy bufory
-

* UMF °
o UniqueModelFactory o

www.eaos.pl

Ww:edpspl

‘9,\’

' ‘



Reflektory | podstawki.
Wiercimy otwory wierttem 1mm w dotkach
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Lutujemy do podstawek
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Lutujemy obudowe sprezarki, wykorzystujemy kanal wlewowy jako pasowanie do otworu w
czolownicy.
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Przysuwamy wspornik do podtrawienia | lutujemy tak aby dolne krawedzie wspornika i
zgarniacza byly na tej samej wysokosci.
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Potem lutujemy do czotownicy od spodu.
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Zaginamy o odpowiedni kat.
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Laczymy wspornik kotta I czotownice. W czotownicy sg szyny w ktore nalezy wsuna¢ belki
wspornika.







Zaginamy.
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Pomosty pod podtoga budki formujemy I lutujemy.
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Nastepnie lutujemy pod podtoga budki.
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Schodki najpierw zaginamy tak.
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Lutujemy wnetrze katownikow.
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Zaginamy stopnie i lutujemy je od spodu.
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Potem do podtogi jak na foto.
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Pasujemy skrzyni¢ sprzegowa I fapiemy lutem.
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Sprawdzamy poprawnos$¢ pasowania stawiajgc na tory I ktadac co$ ptaskiego. Ptaski element
ma by¢ rownolegly do podtoza.



Jesli tak jest lutujemy porzadnie.

UNEEIEN L utujemy toze
stojaka kotia do ramy. Uprzednio usuwamy wpusty ramy gdyz nie zgadzaja si¢ z otworami w
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W efekcie mamy.
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Pasujemy ze wspornikiem kotta.
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Catos¢ zajeta z robieniem fotek w miedzyczasie ok. Sh 21min. Czasy we wtasciwo$ciach
fotek.
Srodkowe podparcie kotta.
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Ta cze$¢ jest rozwigzana poprzez potaczenie poprzecznic kotta, blach wahadtowych,
wspornika krzyzulca itd.
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Wlutowujemy je w konstrukcje, belki maja wypustki a blachy dotki na nie.
'






Wszystko ma by¢ porzadnie polutowane.
Pasujemy do ramy, wejdzie w prowadnice w niej.
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Obcinamy tak aby zostat kawatek kanatu wlewowego.
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Praski smarne.
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Maja swoje miejsce. Na foto wypustki pod nie.
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Znow pasujemy do ramy.
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Blacha poddymniczna.
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Pasujemy do przedniej czg$ci ramy, nie lutujemy.
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Blacha bedzie mocowana z pewnych wzgledéw juz po pomalowaniu.



Silniki i osprzet.
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Przygotowujemy odstony tlokdéw, odcinamy kanat wlewowy z przodu.
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Wiercimy otwory wierttem sredmcy 1 5rnm
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Pasujemy ostony, nie lutujemy ich. Po spasowaniu odktadamy na bok.
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Wiercimy otwory wiertlem 0,7mm. Jesli takowego nie mamy wier¢my wierttem Imm, tez
bedzie dziatac.
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Trzon tlokowy ma chodzi¢ w srodku swobodnie.

Prowadnice krzyzulca.
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o www eaos.pl
Wkiadamy prowadnice, zaktadamy krzyzulce i sprawdzamy dziafanie.
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Wiercimy otwory wierttem 1mm.
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Potem rozfrezowujemy tak aby wahacz wchodzit lekko na weisk.
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Przygotowujemy silniki do montazu poprzez wyprostowanie tylnej powierzchni. Uwazamy
aby nie usuna¢ wpustow.
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Przypasowujemy, tapiemy lutami. Rury silnikéw maja by¢ na tej samej wysokosci,
prostopadte do podtoza. Silniki réwnolegte do boczkow ramy.
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Lapiemy lutarm kontrolnym1 do ramy cato$¢. Wkitadamy tez prowadnice krzyzulca
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Lutujemy wszystko bardzo sohdme Czc;sc 1qczch blachy Wahadlowe poprzecznice tez,
IutUJemy do ramy. Po wszystkim przyk%adamy kociol.
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Ma tadnie przylegac, rury silnikdw maja wchodzi¢ w gniazda. UWAGA. Stojak
poddymniczny nie musi doktadnie dolega¢, tam bedzie jeszcze jedna §rubowana czgsé.



Usztywnienie mig¢dzy cylindrami a wspornikiem krzyzulca.
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Belka ma wypustke montazowa.
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www.eaos.pl
Lutujemy solidnie, ma to znaczenie dla sztywnos$ci konstrukcji.



Na dzisiaj koniec, catos$¢ zajeta ok. 4h, 30min.

Srubowana cze$é podpory kotfa.
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Sktadamy i lutujemy.
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Zaginamy na kotle i lutujemy do podpory.
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Przyktadamy kociot, dosuwamy do niego Srubowanie 1 lutujemy.
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Pomosty.
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Pomost.
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Zaginamy schodki i lutujemy je od spodu aby usztywni¢ wszystko.
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Lutujemy kolejng warstwe.
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Miejsce lutowania podstaw zbiornikow.
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Pomosty maja wpusty.
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Zaginamy tapki.
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Pasujey kociot i fapki do niego. astqpnie lutujem
R . ==

" UMF
| o UniqueModelFactory o

Czas ok. 3h.
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Lutujemy obcigznik.




Gniazdo sprzggu.
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RZECZ NIEOBOWIAZKOWA BO PRAWIE NIEWIDOCZNA — BELKA WOZKA.
W oryginale stuzy do dociskania wozka z gory i uniemozliwia jego swobodny ruch w pionie.

-

/SO

\« -
wwWw.eaos.pl



Calos¢ do wozka.
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Blacha sprezarki.
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Po zagieciu wszystko porzadnie lutujemy.
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Uszka dla poreczy.
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Mamy $ciany budki.
e Ve A

Se3
__WWW.eaos.pl



Daszki.
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Wneka poreczy.
Blaszki owijamy na wiertle $rednicy 1mm.
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Nastepnie lutujemy od srodka budki.




www.eaos.pl

www.eaos.pl

Www.eaos.pl

.




Www.eaos pl

Dach.
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Po uformowaniu przyktadamy bo budki, ustawiamy, tapiemy kontrolnym lutem. Znoéw
sprawdzamy poprawno$¢ zamontowania i lutujemy na stale.
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Www.eaos.pl
Szyberdachy budki.
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Nastawnik rozrzadu. Wykonujemy go z rurki Imm lub drutu antenowego dtugosci 42mm

1
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Zaktadamy na rure.
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Przykfadamy budke.
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Po ustawieniu wszystkiego lutujemy czes¢ na konc
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Zaznaczamy od poczatku rury odlegto§¢ 18mm.
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Pasujemy budke do kotta. W tym celu zaktadamy kociot I na niego budke. Wida¢ mata
szparg.
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Ustawiamy budke rowno, potem robimy rys¢ nozem i tuz przy niej nacinamy budkg: garcqu
grubosci 0,2mm.
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Zaktadamy budke.

A=

Jesli nacigcie byto na dobra glebokos¢ to budka siedzi juz dobrze w swoim miejscu.
UWAGA. Budka ma podtrawienie od $rodka na dole. Podtoga ma wej$¢ w nie.
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Wiercimy otwory pod porecz wierttem 0,4mm i lutujemy porecz.
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Przygotowanie kotta i jego osprzet.
Zaktadamy kociot i robimy rysy po obrysie jego §rubowanej podstawy.
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Potem wiercimy otworki w kotle we wszystkich dotkach wierttem $rednicy 0,4mm.
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Oczka z mniejszym otworem montujemy w widocznych dotkach.
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Po zamontowaniu oczek mamy w kotle trochf; balaganu.

www.eaos.pl
Z drutu $rednicy 0,2mm wycinamy 14 odcinkow dhugosci 30mm.
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Kazdy owijamy na kotle.

Zaczynamy zaktada¢ rury piasecznic. Wciggamy w oczko, zaginamy koncoéwke, wklejamy ja
w otworki w piasecznicy.
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| tak z obu stron.
Wycinamy jeszcze jeden 30mm odcinak drutu 0,2mm i formujemy.
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Wycinamy odcinki drutu $rednicy 0,5mm dlugosci 45mm i 55mm. Nastgpnie zaginamy na
koncu kolana.
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Weciggamy rury, wklejamy w otwory.
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Nadmiar wchodzqc w budke obinamy
Wycmamy z drutu 0 ,2mm odcinki diugosm 100mm.

Wciggamy w otworki.



Po drugiej stronie podczas montowania porg¢czy trzeba w mig¢dzyczasie zamontowac drabmkq
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Rura do sprezarki tez z drutu 0,2mm
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Wiercimy otwor wierttem 0,4mm.

i www.eaos.pl
~ Wklejamy rdzen z drutu.
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Na koniec wycinamy z drutu 0,2mm cztery odcinki o dlugo$ci 20mm. Na koncach robimy
zagiecie.

Robimy to dlatego teraz aby podczas wszystkich przymiarek nie pogig¢ ani nie utamac

poreczy.
Na konlec montazu parowozu mamy.



Na koniec par¢ uwag.

Wszystkie rury instalacji itp nie sg idealnie rowno. Migdzy innymi dlatego, ze w oryginale tak
nie byto. Jedynie porgcze powinny by¢ jak najrowniejsza ale ich ostateczne wyprostowanie
zostawitbym na czas po pomalowaniu i montazu.

Caty parowoz trzeba posprawdza¢ pod wzgledem poprawnosci montazu, pasowan itp.
Jesli wszystko jest ok. rozktadamy parowo6z na czgsci pierwsze czyli rama z pomostami,
kociot, potwoézek, blacha poddymniczna, budka maszynisty, drzwi dymnicy. Cato$¢ myjemy
w ptynie do naczyn aby nic nie skorodowato podczas montazu tendra. Topniki potrafig by¢
bardzo agresywne. Potem odktadamy nasz owoc prac.

Catos$¢ zajeta ok. 9h.

KONIEC CZESCI PIERWSZE].






