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15W —instrukcja montazu TT i HO

Model sktada sie podobnie jak modele do sklejania. Jest dos¢ prosty w budowie.

Przed montazem nalezy przygotowac narzedzia:

- ostry nozyk

- penseta

- wiertfa (0,6mm, 1mm, 1.3mm(HO0), 1,6mm i 2mm(HO0))
- Poxipol bezbarwny

- klej typu kropelka

- papier $cierny 600 i 800

- pilniki iglaki

Zestaw skfada sie z:

- zywiczne pudto wagonu

- zywiczny $rodek ramy

- mosiezne boki ramy

- mosiezny KKS

- fototrawione zamkniecie KKS

- sprezynka KKS

- mosiezne rolki

- mosiezne zderzaki

- kalkomania (PMP-PW lub KWK-Pokdj).
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Technologia produkgji czesci zywicznych oraz mosieznych mimo wszystko jest praca reczna.
Moze zdarzyc sie, ze odlewy mosiezne jak i zywiczne maja lekkie nierownosci.

Czesci mosiezne produkowane sg metoda wosku traconego, przy wyjmowaniu woskow z
formy odlew ulega lekkim deformacjom. Szczegdlnie jesli czesci s masywne lub dtugie.
Odlew taki nalezy wyprostowac przyktadajac go powierzchniami stycznymi do ptaskiej
powierzchni i lekko naciskajac.

Czesci zywiczne wrazliwe s3 na warunki atmosferyczne, nalezy unikac narazania ich na
wysoka i niskg temperature. Czesto w transporcie odlewy ulegaja lekkim deformacjom.



Szczegolnie kiedy sg narazone na mroz.

Jesli odlew ma odchytki ksztattu nalezy go podgrzac w cieptej wodzie badz za pomoca
suszarki do wtosow. Nalezy to robi¢ umiejetnie az model stanie sie lekko plastyczny.

Po podgrzaniu przyktadamy powierzchnie prostowana do ptaskiej, zimnej ptaszczyzny, np.
tafla szkta, ptytka metalowe itp. Model mozna wtedy obcigzy¢ w trakcie stygniecia.

Montaz wagonu zaczynami od odciecia nadlewek technicznych tzw. kanatow wlewowych.
Po ich odcieciu metalowe elementy ramy przyktadamy do ptaskiej powierzchni i prostujemy
jesli maja deformacje. Powierzchnie styczne z zywiczng czesci ramy powinny by¢ ptaskie i

przeszlifowane na ptaskiej powierzchni na papierze 600.

W zaleznosci od uzytych osi (dtugosc osi ma tu znaczenie) nalezy planowac panewki osi za
pomoca wiertta Imm dla TT lub 1,6mm dla HO.




Podobnie nalezy nawierci¢ rolki wagonu tak aby kotki wchodzity w nie swobodnie do konca.
TT wierttem 1mm, HO wierttem 1,3mm.

Odlewy zywiczne maja kanaty wlewowe, ktére nalezy oszlifowac.

Na ramie mozna uzy¢ matego klocka z papierem lub pilnikéw.
Boki ramy oczyszczamy skalpelem z btonek. W razie potrzeby dotki, drobne otworki
uzupetniamy klejem typu Poxipol. Po jego wyschnieciu wyréwnujemy powierzchnie.

Wiercimy otwory na zderzaki. W TT wierttem 1,6mm, w HO wierttem 2mm.
Zalecane jest stopniowe rozwiercanie otworow wierttami o mniejszej srednicy aby nie
potamac ramy.




Pudto wagonu jest wykonane tak, ze sciany boczne jak i srodek wagony sg wtasciwie bez
obrobkowe. Moga zdarzy¢ sie mate nierownosci, ktore nalezy usunac skalpelem i
przeszlifowac papierem sciernym 800.

Spdéd wagonu posiada na ptaskiej powierzchni slady po kanatach wlewowych i potaczeniu
formy. Powierzchnie ta nalezy zgrubnie wyczysci¢ skalpelem a nastepnie wyszlifowac
papierem 600 i 800. Wszelkie nierbwnosci, dotki itp. Mozna zaszpachlowac¢ klejem typu
Poxipol badz szpachlg modelarska.

Powierzchnia ta jest w 90% zastonieta przez rame wiec nie jest ona kluczowa. Stad zostata

poswiecona na potaczenie form.

Po oczyszczeniu odlewodw przyszedt czas na montaz.
Do pudta wagonu przyklejamy rolki za pomoca kleju typu Kropelka beda Polxipol jesli
chcemy miec czas na ustawienie.
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Rame natomiast trzeba jeszcze nawierci¢ pod zamkniecie KKS. Fototrawiong czes¢ wycinamy
z arkusza, zaginamy i przyktadamy do ramy. Trasujemy dotki na otworki a nastepnie wiercimy
wierttem 0,6mm dla obu skal.

Pokrywe mozna przymierzy¢ z ramieniem kks.
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Nastepnie rame nalezy doposazy¢ z zderzaki oraz jeden rok ramy.

Zderzaki kleimy klejem typu Kropelka badz Poxipol dla dtuzszego czasu pracy.




Powierzchnia styczna zywicznej i metalowej ramy powinny przylega¢ do siebie bez szpar itp.
Nalezy pamieta¢ aby zywiczna czes¢ ramy bardzo dobrze oczysci¢ i dopasowac do

metalowej. Metalowe czesci ramy niekiedy nalezy przeszlifowa¢ z dtugosci.

Ramie KKS w TT sktada sie w dwdch elementow, nalezy je oczyscic¢ z nadlewek.
Dyszel sktadamy z dwoch elementéw. Odlegtos¢ miedzy rama a gniazdem ma wynosi¢ 1mm.




Po zakonczeniu montazu wstepnego model nalezy umy¢ w letniej wodzie w celu
odttuszczenia.

Model malujemy podktadem a nastepnie pudto farbg RAL 3009 (tlenkowy) dla PMP-PW lub
RAL 6036 (zielony morski) dla KWK-Pokdj. Pudto w $rodku i od spodu mozna pomalowac na
Cczarno

Rama to RAL 9005 (czarny 100%) dla obu malowan. Tablice przestawcze na biato, dZzwignia
czerwona.

Kalkomanie naktadamy jak w ponizszych schemacie.

Kalki zabezpieczamy lakierem bezbarwnym.

Montaz koncowy wagonu zaczynamy Zatozenia ramienia KKS wraz z zamknieciem. Wasy
montazowe w przedniej czesci ramy skracamy a w Srodkowej mozemy zagia¢ od
niewidocznej powierzchni ramy tj miedzy rama a wagonem. Przed instalacja catosci dyszel
nalezy wtozy¢ w klapke.




Nastepnie przyklejamy druga czes¢ ramy. Powierzchnie styczne mozna oczysci¢ z farby.

Whktadamy kota, przyktadamy rame i w powierzchnie styczne zapuszczamy klej.

DLA TT PREZEROWANE KOLA TO 8,3MM SREDNICY NA OSI DEUGOSCI 17,5MM
W HO PREFEROWANE KOO TO 11,3MM SREDNICY NA OSI DLUGOSCI 24MM.
Do przyklejenia uzywamy kleju typu Kropelka badzZ Poxipol dla dtuzszego czasu pracy.

Pt = )

R
]

=

— N A

>
¥

]



Zaktadamy sprezynke KKS. Z odcinka sprezynki formujemy dwie mate o odpowiedniej

dtugosci. Sprezynka ma by¢ wstepnie napieta ale lekko aby ramie KKS pracowato swobodnie.
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Tak zmontowang rame sktadamy z pudtem.
Do przyklejenia uzywamy kleju typu Kropelka badz Poxipol dla dtuzszego czasu pracy.
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