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29R - Cysterna do przewozu materialdw naftowych -
instrukcja budowy

Wskazowki ogolne

Model wagonu cysterny 29R nalezy do do$¢ tatwych z racji modutowej konstrukcji oraz nieduze;j
ilosci czgéci. Nalezy unika¢ pospiechu a podstawowymi zaleceniami jest zachowanie duzej
doktadno$ci przy wycinaniu czgsci metalowych, staranne formowanie ich oraz dopasowywanie do
siebie przystajacych elementoéw poniewaz to zawazy na konhcowym wygladzie modelu. Przed
rozpoczeciem budowy zaleca si¢ szczegdlowe zapoznanie z instrukcjg oraz schematem arkusz
numery. Budowe nalezy prowadzi¢ wg. numeracji czgsci.

Z narzedzi potrzebne nam beda: ostry ndz(skalpel), nozyczki do blaszek (bardzo mate), twarda
podktadka do wycinania blaszek, papiery o rdznej ziarnisto$ci(300, 600, 1000, 1200), pilnik iglak,
zaginarka do blaszek lub noze monterskie(z famanym ostrzem), linijka, penseta, lutownica z dos¢
ostrym grotem, cyna z malg iloscig kalafonii, topnik(Aber lub woda lutownicza), klej
cyjanoakrylowy, mazak(czarny), suwmiarka, spr¢zynka z dtugopisu, drut 1.2-1.5mm(najlepiej
miedziany).

Inne wskazowki:

Jesli zamierzamy lutowac ramg¢ to nalezaloby wycig¢ sobie z cyny cienkie plasterki, ja uzywam
cyny @ lmm. To pozwoli nam unikng¢ tzw. buty podczas lutowania. Zawsze tatwiej doda¢ cyny niz
potem usuwac jej nadmiar. Przy kazdym lutowaniu w miejsce gdzie ma by¢ lut dajemy odrobine
topnika. Tak wigc za kazdym razem kiedy pisz¢ lutujemy mam na mysli spasowanie elementow,
zakroplenie topnika, nabranie cyny na grot i zlutowanie elementow.

Lutowanie mozemy rowniez zastapic klejeniem tak wiec stowo lutujemy jest tozsame ze stowem
kleimy.

Blaszki wyginamy tak aby podtrawienia byly w $rodku, chodz nie jest to reguly. W opisie budowy
bedzie zaznaczone jak nalezy wygiac¢ element.


http://www.eaos.pl/




KKS w obecnej wersji wagonu jest w formie odlewane z mosiadzu.
Mechanizm montujemy poprzez odcigcie kanatow oraz wsunigcie gniazda NEM na dyszel tak aby
miedzy dolng krawedzig czolownicy a gorng krawedzig gniazda zachowa¢ 1mm przerwy.
Do napg¢cia KKS uzywamy odcinka sprezynki z dlugopisu.






KKS Po zmontowaniu mechanizmu lutujemy go miedzy czopem skretu a czotownicg tak aby
koniec gniazda NEM zlicowat si¢ z czotownica.

Cz. 151 17 to podproki dystansowe wozka. 15 sktadamy w kanapke i lutujemy pod wagonem 17
wktadamy migdzy rame a wdzek a nastepnie wozek przykrecamy $rubka. Jednakze przed jego
montazem nalezy przecia¢ jedng belke koncowa aby zmiescit si¢ mechanizm KKS. Wycigcie
powinno miec ok. 5-6mm i powinno znajdowac¢ sie na $rodku belki.

W zestawie znajduja sie rowniez nienumerowane kratki na list przewozowy ktore sg czescia
opcjonalng, naklejana na tablice gléwna.

Wézki dostarczone do zestawu rdwniez sag w wersji odlewanej. Po odcigciu kanatow wlewowych
wozki z blakami skrecamy dostarczonymi srubkami M1,6mm
Otwory w wozkach nalezy nagwintowa¢ gwintownikiem M1,6.



Oznaczena jak na ponizszej oraz powyzszych fotografiach.
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UMF-Unique Model Factory

Profesjonalna pracownia modelarska, sprzedaz detaliczna i hurtowa modeli, projektowanie modeli,
doradztwo techniczne z zakresu modelarstwa kolejowego. Projektowanie zestawow fototrawionych
oraz czesci taboru kolejowego.



