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RTS500 - Cysterna do przewozu ci¢zkich materialow naftowych -
instrukcja budowy

Wskazowki ogolne

Model wagonu cysterny Rt500 nalezy do trudnych 1 jest bardzo pracochtonny. Nalezy unikaé
pospiechu a podstawowymi zaleceniami jest zachowanie duzej doktadnosci przy wycinaniu cze¢sci
metalowych, staranne formowanie ich oraz dopasowywanie do siebie przystajacych elementow
poniewaz to zawazy na koncowym wygladzie modelu. Przed rozpoczgciem budowy zaleca si¢
szczegolowe zapoznanie z instrukcjg oraz schematem arkusz numery. Budowe nalezy prowadzi¢
wg. numeracji czesci.

Z narzedzi potrzebne nam beda: ostry ndz(skalpel), nozyczki do blaszek (bardzo mate), twarda
podktadka do wycinania blaszek, papiery o r6znej ziarnisto$ci(300, 600, 1000, 1200), pilnik iglak,
zaginarka do blaszek lub noze monterskie(z tamanym ostrzem), linijka, penseta, lutownica z do$¢
ostrym grotem, cyna z malg iloscig kalafonii, topnik(Aber lub woda lutownicza), klej
cyjanoakrylowy, mazak(czarny), suwmiarka, drut ¢ 0,4mm dla TT i 0,5mm dla HO. Wiertta 0,4mm,
3,5mmdla TT, 2,2mm dla HO.

Inne wskazowki:

Jesli zamierzamy lutowac ramg¢ to nalezaloby wycig¢ sobie z cyny cienkie plasterki, ja uzywam
cyny @ lmm. To pozwoli nam unikna¢ tzw. buty podczas lutowania. Zawsze fatwiej doda¢ cyny niz
potem usuwac jej nadmiar. Przy kazdym lutowaniu w miejsce gdzie ma by¢ lut dajemy odrobine
topnika. Tak wigc za kazdym razem kiedy pisz¢ lutujemy mam na mysli spasowanie elementow,
zakroplenie topnika, nabranie cyny na grot i zlutowanie elementow.

Lutowanie mozemy rowniez zastapic klejeniem tak wiec stowo lutujemy jest tozsame ze stowem
kleimy.

Blaszki wyginamy tak aby podtrawienia byly w $rodku, chodz nie jest to reguly. W opisie budowy
bedzie zaznaczone jak nalezy wygiac¢ element.

Rama ma czg$¢ prawa 1 lewa. Prawa jest krotsza a lewa dtuzsza. Lewa strona nalezy oznaczy¢
kropkami ale o tym w dalszej czesci.


http://www.eaos.pl/




KKS w obu skalach najlpierw trzeba pozbawi¢ kanatow wlewowych — TT i HO.

Nastepnie KKS montujemy w miejsce w ramie jak na powyzszm schemacie.
Gniazdo KKS ma si¢ licowaé z czotownica.
"




WOZKI HO (lewa strona) i TT (prawa strona).




TT, zanim skre¢cimy Sruby, otwory nalezy podlaé¢ cyna. Najpierw zabieli¢ frezem aby cyna
“dobrze si¢ trzymala.

TT, lacznik boczkow wozka wiercimy pod leb Sruby wiertlem 3,5mm. Leb ma si¢ prawie
schowac.



W miejscu kropek opcjonalnie cz. 23A — drugi pomost




Do nawiercania zbiornika polecam uzy¢ szablonu dostepnego na stronie.
Kryzy cz. 22 montujemy po uprzednim dopasowaniu i nawierceniu otworéw pod orurowanie — fi
0,5mm.
Drabinke cz.24 montujemy dopiero do zamontowaniu pomostu cz.23.

Calg cysterng mozemy zmontowaé przed malowaniem. Nie ma potrzeby malowania oddzielnie
ramy i zbiornika chociaz jest to zalecane w celu uzyskania lepszego efektu koncowego.
Cz.25 sktada si¢ z dwoch elenentdw, 25a wechodzi do $rodka cz.25. Caty modut sklada si¢ z 4
warstw. Przed zamontowaniem nalezy wywierci¢ otwor w gornej czesci pokrywy zbiornika.

Oznaczena jak na ponizszym schemacie.
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UMF-Unique Model Factory

Profesjonalna pracownia modelarska, sprzedaz detaliczna 1 hurtowa modeli, projektowanie modeli,
doradztwo techniczne z zakresu modelarstwa kolejowego. Projektowanie zestawow fototrawionych
oraz czesci taboru kolejowego.



